
Le operazioni di installazione ed allacciamenti elettrici 

dalla rete di alimentazione. Gli allacciamenti devono 
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The installation operations and electrical connections 
must be carried out with the welding machine switched 
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Tensione di alimentazione RMS (V)
Corrente in uscita (A)

(media DC o AC RMS)
Tensione in uscita (V)
(media DC o AC RMS) Fattore di servizio

RMS supply voltage (V)
Output current (A)

(DC average or AC RMS)
Output voltage (V)

(DC average or AC RMS) Duty cycle

Courant de sortie (A)
(moyenne DC ou AC RMS)

Tension de sortie (V)
(moyenne DC ou AC RMS) Cycle de travail

Corriente de salida (A)
(media DC o AC RMS)

Voltaje de salida (V)
(media DC o AC RMS) Ciclo de trabajo

Corrente de saída (A)
(média DC ou AC RMS)

Tensão de saída (V)
(média DC ou AC RMS) Ciclo de trabalho

Ausgangsstrom (A)
(DC-Mittelwert oder AC RMS)

Ausgangsspannung (V)
(DC-Mittelwert oder AC RMS) Arbeitszyklus

Uitgangsstroom (A)
(DC gemiddeld of AC RMS)

Uitgangsspanning (V)
(DC gemiddeld of AC RMS) Duty cycle

Utgangsstrøm (A)
(DC gjennomsnitt eller AC RMS)

Utgangsspenning (V)
(DC gjennomsnitt eller AC RMS) Duty cycle

Utströmsström (A)
(DC medel eller AC RMS)

Utspänning (V)
(DC medel eller AC RMS) Driftssyklus

Udgangsstrøm (A)
(DC gennemsnit eller AC RMS)

Udgangsspænding (V)
(DC gennemsnit eller AC RMS) Arbetscykel

Lähtövirta (A)
(DC-keskiarvo tai AC RMS)

Lähtöjännite (V)
(DC-keskiarvo tai AC RMS) Arbejdscyklus

Käyttömäärä

Cykl pracy

Kimeneti áram (A)
(DC átlag vagy AC RMS)

Kimeneti feszültség (V)
(DC átlag vagy AC RMS)

Výstupní proud (A)
Üzemi ciklus

Výstupný prúd (A)
(DC priemer alebo AC RMS)

Výstupné napätie (V)
(DC priemer alebo AC RMS) Pracovní cyklus

Izhodni tok (A) Izhodna napetost (V)
Pracovný cyklus

Izejas spriegums (V)
Delovni cikel

Väljundvool (A)
(DC keskmine või AC RMS)

Väljundpinge (V)
(DC keskmine või AC RMS) Cikls

(DC vidurkis arba AC RMS) (DC vidurkis arba AC RMS) Töötsükkel

Darbo ciklas

Tension d'alimentation RMS (V)

Voltaje de suministro RMS (V)

Tensão de fornecimento RMS (V)

RMS Versorgungsspannung (V)

RMS voedingsspanning (V)

RMS forsyningsspenning (V)

RMS matningsspänning (V)

RMS forsyningsspænding (V)

RMS-syöttöjännite (V)

RMS tápfeszültség (V)

RMS napájacie napätie (V)

RMS napajalna napetost (V)

RMS barošanas spriegums (V)

RMS toitepinge (V)

RMS besleme gerilimi (V)

Izlazna struja (A)
(DC prosjek ili AC RMS)

Izlazni napon (V)
(DC prosjek ili AC RMS) Radnog ciklusa

(medie DC sau AC RMS) (medie DC sau AC RMS)

RMS napon napajanja (V)

Tensiune de alimentare RMS (V)



Potenza ATTIVA di alimentazione (W) Consumo energetico
in stato di inattività

Efficienza della saldatrice
LxAxP:dimensioni -

Larghezza x Altezza x Profondità

Puissance ACTIVE
d'alimentation (W)

Consommation d'énergie
à l'état inactif

Efficacité de la source
d'alimentation

LxHxP: dimensions -
Largeur x Hauteur x Profondeur

Potencia ACTIVA de suministro (W)
Consumo de energía
en estado de reposo

Eficiencia de la fuente
de alimentación

AxHxL: dimensiones -
Ancho x Alto x Largo

LxAxC: dimensões -
Largura x Altura x Comprimento

BxHxL: Abmessungen -
Breite x Höhe x Länge

BxHxD: afmetingen -
Breedte x Hoogte x Diepte

BxHxL: dimensjoner -
Bredde x Høyde x Lengde

BxHxD: dimensione -
Bredd x Höjd x Djup

BxHxL: dimensioner -
Bredde x Højde x Længde

LxKxL: mitat -
Leveys x Korkeus x Pituus

SxWxD: wymiary -

Potência ATIVA de fornecimento (W)
Consumo de energia em

estado de inatividade Eficiência da fonte de energia

Leerlaufleistung Effizienz der Stromquelle

Leverans AKTIV EFFEKT (W)

Energieverbruik in
inactieve toestand Efficiëntie van de stroombron

Tilfør AKTIV STRØM (W) Strømforbruk i inaktiv tilstand

Strömförbrukning i viloläge

Strømkildeeffektivitet

Effektivitet hos strömkälla

Forsyn AKTIV STRØM (W) Strömförbrukning i viloläge

Strømforbrug i inaktiv tilstand

Tehonkulutus tyhjäkäynnillä

Effektivitet hos strömkälla

Forsyn AKTIV STRØM (W) Strømkildeeffektivitet

Virtalähteen tehokkuus

Dostarczana MOC CZYNNA (W)

Supply ACTIVE POWER (W) Idle state power consumption Power source efficiency
WxHxL:

dimensions- Width x Height x Length

SzxMxM: méretek -
Szélesség x Magasság x Hosszúság

ŠxVxD: rozmery -

LxKxL: mõõtmed -
Laius x kõrgus x pikkus

PxAxL: matmenys -
Plotis x Aukštis x Ilgis

Az áramforrás hatékonysága

Toiteallika efektiivsus

Maitinimo šaltinio efektyvumas

AKTÍV TELJESÍTMÉNY ellátása (W)

Napájení AKTIVNÍ VÝKON (W)

Napájanie AKTÍVNY VÝKON (W)

Varustage AKTIIVTOIDE (W)

Potrošnja energije u
stanju mirovanja

ŠxVxD: dimenzije -

LxAxL: dimensiuni -
Latime x Inaltime x Lungime

Consumul de energie

Üres állapotú energiafogyasztás

Poraba energije v stanju mirovanja

Energiatarve tühikäigul

W x H x L



Potenza minima del generatorePeso netto della saldatrice

Minimum generator powerWelding machine net weight

Puissance minimale du générateurPoids net de la machine à souder

Potencia mínima del generadorPeso neto de la máquina de soldar

Potência mínima do geradorPeso líquido da máquina de solda

Minimalna snaga generatora

Nettogewicht der Schweißmaschine

Minimale generatorvermogenNetto gewicht van het lasapparaat

Minimum generatoreffektSveisemaskinens nettovekt

Minsta generator effektSvetsmaskinens nettovikt

Minimum generatoreffektSvejsemaskine nettovægt

Hitsauskoneen nettopaino

Minimalna moc generatoraWaga netto spawarki

A generátor minimális teljesítménye

Minimální výkon generátoru

Minimálny výkon generátora

Keevitusmasina netokaal

Minimali generatoriaus galiaSuvirinimo aparato grynasis svoris

Minimum jeneratör gücü

Tempo di saldatura continuo nominale

Rated continuous welding time

Temps de soudage continu nominal

Tiempo de soldadura continua nominal 

Tempo nominal de soldagem contínua

Nazivno kontinuirano vrijeme zavarivanja

Nominert kontinuerlig sveisetid

Bedömd kontinuerlig svetstid

Nominel kontinuerlig svejsetid

Nimellinen jatkuva hitsausaika

Nimetatud pidev keevitusaeg

Nominal sürekli kaynak süresi

Tempo di saldatura nominale in 1 ora 

Rated welding time in 1h 

Temps de soudage nominal en 1 heure 

Tiempo de soldadura nominal en 1 hora

Tempo nominal de soldagem em 1h

Nenn-Schweißzeit in 1 Stunde 

Nazivno vrijeme zavarivanja u 1h

Timp nominal de sudare în 1h

Nominale lastijd in 1 uur

Nominell sveisetid på 1 time

Nominell svetstid i 1h

Nominel svejsetid på 1 time

Nimellishitsausaika 1h

Znamionowy czas spawania w 1h

Nimetatud keevitusaeg 1h

Nominalus suvirinimo laikas 1h

1 saat cinsinden nominal kaynak süresi

I max I max

ton on
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